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1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы 

Дисциплина относится к части, формируемой участниками образовательных отношений 

блока 1 «Дисциплины (модули)».  

2. Цель и задачи дисциплины 

Целью изучения дисциплины «Производство и ремонт локомотивов» является 

приобретение студентами теоретических и практических знаний для построения моделей 

и разработки научно-обоснованных технологических процессов производства и ремонта 

подвижного состава. 

Для достижения поставленной цели решаются следующие задачи: 

- изучение достижений науки и техники в области технологий производства и 

ремонта подвижного состава, моделирования технологических процессов, 

технологической подготовки производства;  

- освоение прогрессивных приемов и эффективных методов производства и 

ремонта подвижного состава, основ теории изнашивания и восстановления элементов 

подвижного состава; теоретических основ технологии производства и ремонта 

подвижного состава; 

-  изучение нормативно-технических документов в области производства и 

ремонта подвижного состава. 

 

3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 

Изучение дисциплины направлено на формирование следующих компетенций,  

сформированность которых оценивается с помощью индикаторов достижения 

компетенций: 
Компетенция Индикатор компетенции 

ПК-1 Планирование работ на 

участке по техническому 

обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного 
состава и механизмов 

ПК-1.1.1 Знает нормативно-технические и руководящие 
документы по планированию, организации и 

выполнению работ участка производства по 

техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 
 

ПК-1.1.3 Знает технологию производства работ, 

оборудование и нормы расхода материалов и запасных 
частей на участке производства по техническому 

обслуживанию и ремонту железнодорожного 

подвижного состава  
 

ПК-1.1.4 Знает устройство оборудования участка 

производства по техническому обслуживанию и ремонту 
железнодорожного подвижного состава и механизмов и 

правила его технической эксплуатации 
 

ПК-1.1.5 Знает требования охраны труда, 
электробезопасности и пожарной безопасности при 

выполнении работ на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 



 

ПК-1.2.1. Умеет применять различные методики 
планирования деятельности и выбирать оптимальные 

способы выполнения работ на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 
 

ПК-1.2.2 Умеет оценивать состояние инструмента, 

машин и оборудования, эксплуатируемых при 
выполнении работ на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава 
 

ПК-1.3.1 Имеет навыки определения объемов работ 

участка производства по техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного подвижного состава исходя 
из выявленных неисправностей и в соответствии с 

установленной периодичностью технического 

обслуживания и текущего ремонта 
 

ПК-1.3.2 Имеет навыки выбора технологии и способов 

выполнения работ участком производства по 

устранению неисправностей железнодорожного 
подвижного состава с учетом передовых методов и 

приемов труда 
 

ПК-2 Организация выполнения 

работ на участке производства по 
техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного 

подвижного состава и механизмов 

ПК-2.1.1 Знает оборудование участка производства по 

техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава, механизмы, 
приборы, машины и средства измерений: виды, 

назначение, правила технической эксплуатации, 

требования, предъявляемые к техническому состоянию 
 

ПК-2.1.3 Знает порядок выдачи и оформления нарядов-

допусков ремонтному персоналу, выполняющему 

работы с повышенной опасностью и в 
электроустановках 

 

ПК-2.1.7 Знает санитарные нормы и правила, в части 
технического обслуживания и ремонта 

железнодорожного подвижного состава и механизмов, а 

также нормы и порядок обеспечения работников, 
выполняющих работы на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 

средствами индивидуальной защиты и правила их 
применения 

 

ПК-2.2.1 Умеет оценивать уровень квалификации 
работников и производственно-хозяйственной 

деятельности бригад, выполняющих работы на участке 

производства по техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 
 

ПК-2.2.2 Умеет принимать оптимальные решения в 

нестандартных ситуациях при организации выполнения 
работ на участке производства по техническому 



обслуживанию и ремонту железнодорожного 

подвижного состава и механизмов 
 

ПК-2.2.3 Умеет оценивать результаты производственно-

хозяйственной деятельности бригад, выполняющих 

работы на участке производства по техническому 
обслуживанию и ремонту железнодорожного 

подвижного состава и механизмов, в соответствии с 

требованиями нормативно-технической документации 
 

ПК-2.2.5 Умеет оформлять первичную, техническую, 

отчетную и информационно-справочную документацию 
участка производства по техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного подвижного состава и 

механизмов 

 
ПК-2.3.3 Имеет навыки проведения производственного 

инструктажа и координирования деятельности 

работников, выполняющих работы на участке 
производства по техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава, по выполнению 

требований охраны труда, пожарной безопасности, 

санитарных норм и правил, правил технической 
эксплуатации оборудования и инструмента 

 

ПК-2.3.4 Имеет навыки приемки результатов 
выполнения производственного задания и оформления 

первичных документов на бумажном носителе и в 

автоматизированной системе с ведением технической, 
отчетной и информационно-справочной документации 

на участке производства по техническому 

обслуживанию и ремонту железнодорожного 

подвижного состава и механизмов 

 
ПК-3 Контроль выполнения работ 

на участке производства по 
техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного 

подвижного состава и механизмов 

ПК-3.1.1 Знает технико-нормировочные карты на 

производство работ на участке производства по 
техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 

 
ПК-3.1.2 Знает формы и виды контроля качества 

продукции на производстве и требования, 

предъявляемые к качеству выполняемых работ на 
участке производства по техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного подвижного состава и 

механизмов 

 
ПК-3.1.3 Знает виды, назначение и правила 

эксплуатации инструмента, приборов, машин, 

механизмов и средств измерений при выполнении работ 
на участке производства по техническому 

обслуживанию и ремонту железнодорожного 

подвижного состава и механизмов 

 
ПК-3.1.4 Знает порядок учета, расследования и 

устранения замечаний, выявленных при выполнении 

работ на участке производства по техническому 
обслуживанию и ремонту железнодорожного 



подвижного состава и механизмов 

 
ПК-3.1.5 Знает срок службы и нормы расхода 

материалов на выполнение работ по техническому 

обслуживанию и ремонту железнодорожного 

подвижного состава и механизмов 
 

 

ПК-3.2.1 Умеет визуально и инструментально оценивать 
результаты выполнения производственного задания на 

участке производства по техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного подвижного состава и 
механизмов 

 

ПК-3.2.2 Умеет применять методики по выявлению 

нарушений и выработке оптимальных корректирующих 
мер при выполнении работ на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 
 

ПК-3.2.3 Умеет пользоваться измерительными 

инструментами и приборами при проведении контроля 

качества выполненных работ на участке производства по 
техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 

 
ПК-3.2.4 Умеет принимать оптимальные решения при 

неудовлетворительном качестве выполненных работ на 

участке производства по техническому обслуживанию и 
ремонту железнодорожного подвижного состава и 

механизмов 

 

ПК-3.3.1 Имеет навыки разработки плана-графика и 
выбора методов и инструментов контроля работ на 

участке производства по техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного подвижного состава с 
указанием и в зависимости от объектов контроля 

 

ПК-3.3.2 Имеет навыки фиксирования результатов 
контроля выполнения работ и состояния инструмента, 

машин и оборудования и средств механизации и 

автоматизации производственных процессов и анализа 

результатов контроля выполнения работ на участке 
производства по техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава и механизмов 

 
ПК-3.3.3 Имеет навыки анализа причин возникновения 

нарушений, выявленных в результате контроля 

выполнения работ на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту 
железнодорожного подвижного состава, с разработкой 

предложений по их недопущению и информирования 

работников о нарушениях и мероприятиях по их 
недопущению 

ПК-4 Проведение технических и 

практических занятий с 

работниками локомотивных бригад 

ПК-4.1.4 Знает правила и приемы технического 

обслуживания локомотивов в эксплуатации 

ПК-4.3.3 Имеет навыки обучения работников 



локомотивных бригад правилам и приемам технического 

обслуживания и содержания локомотивов в 
эксплуатации 

В рамках изучения дисциплины (модуля) осуществляется практическая 

подготовка обучающихся к будущей профессиональной деятельности. Результатом 

обучения по дисциплине является формирования у обучающихся практических навыков: 

- определения объемов работ участка производства по техническому обслуживанию и 

ремонту железнодорожного подвижного состава и механизмов исходя из выявленных 

неисправностей и в соответствии с установленной периодичностью технического 

обслуживания и текущего ремонта; 

- выбора технологии и способов выполнения работ участком производства по устранению 

неисправностей железнодорожного подвижного состава и механизмов с учетом 

передовых методов и приемов труда; 

- приемки результатов выполнения производственного задания и оформления первичных 

документов на бумажном носителе и в автоматизированной системе с ведением 

технической, отчетной и информационно-справочной документации на участке 

производства по техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного 

состава и механизмов; 

- разработки плана-графика и выбора методов и инструментов контроля работ на участке 

производства по техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного 

состава с указанием и в зависимости от объектов контроля; 

- фиксирования результатов контроля выполнения работ и состояния инструмента, машин 

и оборудования и средств механизации и автоматизации производственных процессов и 

анализа результатов контроля выполнения работ на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного состава и 

механизмов, в том числе с целью обеспечения бесперебойной работы производственного 

участка. 

4. Содержание и структура дисциплины 
Раздел 1. Введение. Основные понятия и определения. Обзор и история развития системы ремонта 
локомотивов. 

Раздел 2. Нормативно-техническая документация. Система технического обслуживания и 

ремонта оборудования. 

Раздел 3. Условия работы локомотивов. Дифференциация периодов межремонтной работы. 

Раздел 4. Способы определения повреждений. Определение технического состояния 

объекта без разборки. 

Раздел 5. Разборка объектов ремонта. Очистка объектов ремонта. 

Раздел 6. Способы восстановления геометрических размеров. Методы повышения 

износостойкости. 

Раздел 7. Основы комплектования узлов и агрегатов. Сборка агрегатов и узлов. 

Раздел 8. Типовые соединения и сборочные единицы при производстве и ремонте подвижного 

состава. Ремонт резьбовых соединений. 

Раздел 9. Особенности технологических процессов производства и ремонта конических 

соединений. Технологические процессы ремонта подшипников 
Раздел 10. Особенности технологического процесса ремонта сборочных единиц с наличием 

прессовых соединений, с цилиндрическими деталями. Ремонт шпонок, шлицев и резиновых 

элементов 
Раздел 11. Особенности технологического процесса производства, обслуживания и ремонта 

дизелей подвижного состава. 

Раздел 12. Особенности технологических процессов ремонта охлаждающих устройств локомотива. 

Раздел 13. Особенности технологических процессов ремонта тележек локомотива и рессорного 
подвешивания. 

Раздел 14. Особенности технологических процессов ремонта колесных пар локомотива. 

Раздел 15. Особенности технологических процессов ремонта кузова и рамы локомотива. 



Раздел 16. Особенности технологических процессов ремонта электрических машин и агрегатов 

локомотива. 
Раздел 17. Процессы ремонта электрических аппаратов – контакторов, реверсоров, групповых 

контакторов, реле, регуляторов напряжения, проводников тока, контактных соединений. 

Раздел 18. Технология ремонта аккумуляторных батарей. 
Раздел 19. Технология ремонта автосцепного устройства. 

Раздел 20. Нормативная база в области ремонта и эксплуатации тормозного оборудования 

подвижного состава. 

Раздел 21. Общая сборка и послеремонтные испытания тепловозов. 

 

5. Объем дисциплины и виды учебной работы 

Для очной формы обучения: 

Объем дисциплины – 7 зачетных единиц (252 часа), в том числе: 

лекции – 60 часов; 

лабораторные работы – 30 часа; 

практические занятия – 16 часов; 

самостоятельная работа – 106 часов; 

контроль – 40 часов; 

форма контроля знаний – экзамен, курсовой проект, зачет. 

 

Для заочной формы обучения: 

Объем дисциплины – 7 зачетных единиц (252 часа), в том числе: 

лекции – 16 часов; 

лабораторные работы – 8 часов; 

практические занятия – 8 часа; 

самостоятельная работа – 207 часов; 

контроль – 13 часов; 

форма контроля знаний – экзамен, курсовой проект, зачет. 

 

 


