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1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной      

программы 

Дисциплина относится к обязательной части, формируемой участниками образова-

тельных отношений блока 1 «Дисциплины (модули)».  

2. Цель и задачи дисциплины 

Целью изучения дисциплины является освоение технологических приемов по про-

ведению технического обслуживания и ремонта железнодорожного подвижного состава, а 

также оценке качества выполненных работ. 

Для достижения цели дисциплины решаются следующие задачи: 

- изучение требований, предъявляемые к состоянию инструмента, машин и обору-

дования, применяемых при выполнении производственного задания и иных работ на 

участке производства по техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного по-

движного состава и механизмов; 

- изучение способов оценки результатов производственно-хозяйственной деятель-

ности бригад, выполняющих работы на участке производства по техническому обслужи-

ванию и ремонту железнодорожного подвижного состава и механизмов, в соответствии с 

требованиями нормативно-технической документации; 

- изучение видов, назначений и правил эксплуатации инструмента, приборов, ма-

шин, механизмов и средств измерений при выполнении работ на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного состава и меха-

низмов; 

 - приобретение навыков визуально и инструментально оценивать результаты вы-

полнения производственного задания на участке производства по техническому обслужи-

ванию и ремонту железнодорожного подвижного состава и механизмов; 

- приобретение навыков пользоваться измерительными инструментами и прибо-

рами при проведении контроля качества выполненных работ на участке производства по 

техническому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвижного состава и меха-

низмов. 

3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине 

Изучение дисциплины направлено на формирование следующих компетенций, 

сформированность которых, оценивается с помощью индикаторов достижения компетен-

ций: 
Компетенция Индикатор компетенции 

ПК-2: Организация вы-

полнения работ на 

участке производства 

по техническому обслу-

живанию и ремонту же-

лезнодорожного по-

движного состава и ме-

ханизмов 

ПК-2.1.1 Знает требования, предъявляемые к состоянию ин-

струмента, машин и оборудования, применяемых при выпол-

нении производственного задания и иных работ на участке 

производства по техническому обслуживанию и ремонту же-

лезнодорожного подвижного состава и механизмов 

 

ПК-2.2.3 Умеет оценивать результаты производственно-хозяй-

ственной деятельности бригад, выполняющих работы на 

участке производства по техническому обслуживанию и ре-

монту железнодорожного подвижного состава и механизмов, в 

соответствии с требованиями нормативно-технической доку-

ментации 



ПК-3: Контроль выпол-

нения работ на участке 

производства по техни-

ческому обслуживанию 

и ремонту железнодо-

рожного подвижного 

состава и механизмов 

ПК-3.1.3 Знает виды, назначение и правила эксплуатации ин-

струмента, приборов, машин, механизмов и средств измерений 

при выполнении работ на участке производства по техниче-

скому обслуживанию и ремонту железнодорожного подвиж-

ного состава и механизмов 

 

ПК-3.2.1 Умеет визуально и инструментально оценивать ре-

зультаты выполнения производственного задания на участке 

производства по техническому обслуживанию и ремонту же-

лезнодорожного подвижного состава и механизмов 

 

ПК-3.2.3 Умеет пользоваться измерительными инструментами 

и приборами при проведении контроля качества выполненных 

работ на участке производства по техническому обслужива-

нию и ремонту железнодорожного подвижного состава и меха-

низмов; 

 

4. Содержание и структура дисциплины 

Перечень наименований разделов дисциплины: 

1 Организация рабочего места слесаря. Разметка 

2 Рубка металлов 

3 Опиливание 

4 Разрезание металлов. Правка и гибка 

5 Обработка осевым режущим инструментом 

6 Нарезание внутренней и наружной резьбы 

7 Шабрение и притирка металлических поверхностей 

8 Клёпка. Пайка и лужение 

5. Объем дисциплины и виды учебной работы 

Для очной формы обучения: 

Объем дисциплины – 2 зачетные единицы (72 час.), в том числе: 

лекции – 0 час. 

практические занятия – 0 час. 

лабораторные работы – 32 час 

самостоятельная работа – 36 час. 

контроль – 4 час. 

Форма контроля знаний – зачет. 

 

Для заочной формы обучения: 

Объем дисциплины – 2 зачетные единицы (72 час.), в том числе: 

лекции – 0 час. 

практические занятия – 0 час. 

лабораторные работы – 8 час 

самостоятельная работа – 60 час. 

контроль – 4 час. 

Форма контроля знаний – зачет. 


